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1.

Introduccion y seguridad

Introduccion

Gracias por elegir la envolvedora con pelicula estirable Orion. Es una eleccion inteligente, que
beneficiara a su empresa ahora y en el futuro.

Orion utiliza una combinacion unica de una estructura de acero robusta y funcional y sofisticados
sistemas de control para ofrecer equipos de alta durabilidad y bajos requerimientos de manteni-
miento. Nuestros sistemas de control avanzado significan que el equipo Orion se puede utilizar de
forma segura y eficiente sin necesidad de experiencia especial por parte del operador.

Lea atentamente este manual y téngalo a mano. Siguiendo estas sencillas instrucciones de opera-
cion, se asegurara el funcionamiento seguro y eficiente de esta maquina; ademas, los procedimien-
tos de mantenimiento simples garantizaran una vida larga y productiva del equipo.

Este manual cubre las caracteristicas estandar de la maquina. Es posible que ciertas opciones no
estén completamente cubiertas debido a su aplicacion tnica. Se ha hecho todo lo posible para
garantizar la exactitud de los documentos; sin embargo, Orion Packaging se reserva el derecho de
cambiar las especificaciones sin previo aviso.

Para obtener mas informacion sobre las caracteristicas personalizadas de su maquina, y para que
podamos proporcionarle un servicio mas rapido, se requiere la siguiente informacién cuando se rea-
liza una consulta:

1. Modelo AG 360 RoboWrapper
2. Numero de serie (consulte la etiqueta del gabinete eléctrico)
3. Construido en Alexandria Minnesota, EE. UU.

Acerca de este manual

Orion se compromete a ayudarle a maximizar la productividad de su sistema. Este manual esta
disefiado especificamente para su AG 360 RoboWrapper, a fin de ayudarle en la operacion y el
mantenimiento de su nuevo equipo. Toémese el tiempo necesario para familiarizarse con el conte-
nido de este manual.

* LaSeccion 1 es la seccion Introduccion y seguridad. Esta seccion analiza la seguridad, el blo-
queo/etiquetado, los mensajes de peligro y la informacion de instalacion.

* LaSeccion 2 es la seccion Descripeion del sistema. Esta seccion describe las especificaciones
de la maquina. Al final de esta seccion, hay un Dibujo de Disposicion de la maquina.

*  La Seccion 3 es la seccion Funcionamiento del sistema. En esta seccion, se describen los pro-
cedimientos operativos, los paneles de control del operador y la interfaz hombre-maquina.

* LaSeccion 4 es la seccion Solucion de problemas. En esta seccion, encontrard ejemplos de ins-
pecciones de resolucion de problemas y una tabla de solucion de problemas.

« LaSeccion 5 es la seccion Mantenimiento. Las ilustraciones de mantenimiento y de inspeccion
se encuentran en esta seccion. También encontrara los procedimientos de mantenimiento
requeridos.
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Aviso de copyright

© 2017 Pro Mach

La Seccién 106 de la Ley de Derecho de Autor de 1976 prohibe a cualquier otra parte que no sea el autor (Pro Mach):
Reproducir el trabajo de propiedad en copias o fonogramas; preparar trabajos derivados basados en el trabajo; dis-
tribuir copias o fonogramas de la obra al publico por venta u otra transferencia de propiedad, por alquiler o arren-
damiento.

La proteccion de derechos de autor subsiste desde el momento en que el trabajo se crea en forma fija. El copyright de
la obra de autor se convierte inmediatamente en propiedad del autor que creé la obra (Pro Mach.) Sélo el autor o quie-
nes derivan sus derechos a través del autor pueden reclamar el derecho de autor.

Garantia de la serie Flex

GARANTIA EFECTIVA PARA EL MODELO AG360, DE ORION (SEPTIEMBRE DE 2016)

Para la envolvedora con pelicula estirable AG360 de Orion, Orion ofrece una garantia de 1 afio (un afio), a partir de
la fecha de entrega de sus productos, en lo que respecta a los materiales y 1a mano de obra, segtin se describe a conti-
nuacién. Esta garantia supone que el mantenimiento normal sera realizado por el usuario.

Todas las piezas, los componentes mecanicos y eléctricos y los componentes estructurales del modelo AG360 de Orion
estan garantizados contra defectos en los materiales y en la mano de obra por un periodo de un (1) afio. Durante el
periodo de garantia, Orion, seguin su criterio, reparara o reemplazara cualquier componente fallido.

Los rodillos de pre-estiro de poliuretano del modelo AG360 de Orion estin garantizados contra defectos en los mate-
riales y en la mano de obra por un periodo de un (1) aiio. Los rodillos no estin garantizados contra daiios fisicos, co-
rrosién, abuso o negligencia. Las piezas de desgaste, como p. ej.: correas, fusibles, bombillas, interruptores
automaticos, frenos, escobillas de motores, cepillos de anillos deslizantes, etc., estin excluidos de esta garantia.
DANOS EN EL TRANSPORTE

Los daiios en el transporte son responsabilidad del transportista y no estan cubiertos por nuestra garantia.
GASTOS DE TRANSPORTE

No se cobraran gastos de transporte por las piezas con garantia cuyo envio se solicite a través del servicio regular por
tierra UPS de Orion. Cualquier otro método de envio, (UPS rojo/azul, Federal Express, compaiiia comiin, etc.) sera a
expensas del cliente/distribuidor.

POLITICA DE DEVOLUCION DE PIEZAS

Para la mayoria de los componentes valorados en un precio de lista inferior a $300, Orion no requiere que se devuelva
el componente defectuoso. Todos los componentes defectuosos con precios de lista de $300 o superiores deben ser de-
vueltos a Orion en Alexandria, MN. Es a total discrecién de Orion que se deba devolver cualquier componente dado,
independientemente de su valor, con el propésito de determinar el estado de la garantia y la naturaleza del defecto.
Ademas, la confirmacién de que la pieza no necesita ser devuelta debe ser proporcionada por Orion en el momento
de la realizacion del pedido.

EXCLUSIONES IMPORTANTES

Excepto lo establecido en este documento, Orion no hace ninguna otra garantia, expresa o implicita, y en ningin caso
sera responsable por daiios incidentales o consecuentes. Orion no ofrece ninguna garantia en cuanto a la aptitud del
equipo para un propésito particular. Orion no asume ni autoriza a ninguna otra persona a asumir para ello ninguna
otra obligacion o responsabilidad relacionadas con su equipo. Esta garantia no se aplica a los dafios a los equipos que,
a juicio de la empresa, han sufrido un suministro de voltaje incorrecto, desgaste normal, mal uso, negligencia o han
sido reparados o alterados por personal no autorizado. Las piezas defectuosas deben ser devueltas a Orion, con flete
pagado, dentro de los 14 dias a partir del envio de la pieza de repuesto, excepto en el caso de los componentes cuyo
precio de lista sea inferior a $300, segiin las condiciones indicadas anteriormente. Las piezas defectuosas deben ser
devueltas en su estado original, junto con un formulario debidamente completado de devolucién de piezas de garantia
de Orion. Las piezas defectuosas que hayan sido desmontadas, dafiados durante la extraccion, o manipuladas de otro
modo, no seran cubiertas por la garantia, a menos que se indique lo contrario por escrito. La tinica obligacién de Orion
bajo esta garantia sera la de proporcionar la reparaciéon de los componentes o las piezas de repuesto, con franco a bor-
do. El punto de embarque de Orién, salvo lo indicado anteriormente. Todos los aspectos de la garantia mencionada
anteriormente y los procedimientos relacionados con el pedido de piezas bajo esta garantia se mantendran sin excep-
ciones.

Orion recomienda que se considere la compra de un Kit de Aseguramiento de Producciéon de Orion para maximizar
el tiempo de actividad del sistema. Consulte a su distribuidor de Orion para obtener mas detalles.
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Seguridad

Las envolvedoras con pelicula estirable de Orion deben utilizarse con precaucion y sentido comun,
como cualquier otro equipo industrial. Para evitar lesiones y/o descargas eléctricas, se requiere una
operacion cuidadosa de la maquina y un conocimiento de sus multiples funciones automaticas.
Antes de realizar cualquier trabajo de inspeccion, mantenimiento o reparacion, se debe desconectar
toda la energia eléctrica y todo el aire comprimido. En Orion, estamos comprometidos a construir
equipos de embalaje y manejo de materiales de calidad. Para lograr esto, nuestras maquinas deben
ser eficientes, faciles de mantener y seguras para operar. Antes de intentar utilizar el equipo, fami-
liaricese con las recomendaciones de seguridad y los componentes operativos de su AG 360
RoboWrapper. También debe familiarizarse con la informacion técnica relativa a los componentes
utilizados en el sistema, incluidas sus caracteristicas de funcionamiento y seguridad. Esta informa-
cion se encuentra en el Manual de Datos del Vendedor y en la literatura suministrada con el equipo.
Para maximizar la seguridad y la eficiencia de la maquina, debe operar la maquina correctamente y
cumplir con las caracteristicas de seguridad descritas. Manténgase alerta y recuerde: La seguri-
dad es responsabilidad de todos los que operan o prestan servicios a su sistema BEC.

Recomendaciones de seguridad del sistema

La consideracion primordial es la proteccion del personal que opera y/o mantiene equipos automa-
tizados. Debido a que es muy peligroso entrar en el espacio de operacion de la AG 360 RoboWra-
pper cuando la maquina esta funcionando, deben establecerse las salvaguardas adecuadas y deben
observarse las precauciones de seguridad. Se recomiendan las siguientes precauciones generales
para todo el personal que realice tareas de operacion o de mantenimiento del sistema.

*  Haga los procedimientos de bloqueo-etiquetado siempre que haga trabajos de mantenimiento y
reparacion.

*  Todo el personal que repare, mantenga u opere el equipo necesita saber la ubicacion de todos
los botones de PARADA DE EMERGENCIA.

*  No opere el equipo si se ha retirado alguna de las protecciones de seguridad.
»  No use corbatas, ropa suelta o largos cabellos sueltos alrededor de cualquier equipo.

«  Observe y siga los mensajes de PELIGRO, ADVERTENCIA y PRECAUCION a lo largo de
este manual, en los manuales del proveedor y en el equipo.

*  El personal debe asistir a todos los cursos de seguridad operacional disponibles.

»  El personal debe conocer y seguir los procedimientos de seguridad recomendados siempre que
sea necesario entrar en el area de movimiento de los sistemas de embalaje.

*  El personal no debe entrar en la trayectoria de trabajo de la maquina mientras la potencia de
control esta en "ON" (Activado).

*  El personal no debe encender el sistema si alguien est4 en la ruta de trabajo de la maquina.
«  Elsistema debe apagarse cuando no esté en uso.

*  El personal debe prestar especial atencion a todas las advertencias y precauciones publicadas
en cualquier dispositivo. Observe todos los pasos y procedimientos de seguridad y/o precau-
cion cuando trabaje con el sistema.

e El personal debe mantener el sistema limpio para que sea mas facil detectar los peligros.
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Seguridad en la operacion

Se recomiendan las siguientes precauciones de seguridad para todo el personal que haga funcionar
esta AG 360 RoboWrapper.

Seguridad de

Los operadores deben informar inmediatamente a un supervisor acerca de las condiciones de
trabajo inseguras.

El operador debe comprender la funcion de todo el sistema, incluidos todos los dispositivos y
equipos externos que interactiian con el sistema.

Antes de iniciar la operacion, el operador debe entender la totalidad de la tarea para la que fue
disenado el sistema.

El operador debe conocer la ubicacion y el estado funcional de todos los dispositivos (interrup-
tores, sensores, sefiales de control) que pueden hacer que el sistema se mueva.

El operador debe saber donde se encuentra cada boton de PARADA DE EMERGENCIA para
los dispositivos de control principal y externo. No dude en usar estos botones en caso de emer-
gencia.

El operador debe asegurarse de que todos los dispositivos de seguridad estén funcionando y de
que compruebe periddicamente el funcionamiento de estos.

El operador debe asegurarse de que todo el personal esté fuera del sistema antes de iniciar la
operacion.

El operador nunca debe cruzar delante de la maquina cuando esta esté en funcionamiento.

mantenimiento

Se recomiendan las siguientes precauciones de seguridad para todo el personal que es responsable
del mantenimiento o servicio de esta AG 360 RoboWrapper.

El personal debe asegurarse de que todos los dispositivos de seguridad estén funcionando y de
que se compruebe periodicamente el funcionamiento de estos.

Antes de realizar cualquier mantenimiento, servicio o inspeccion en el interior de la AG 360
RoboWrapper, la fuente de alimentacion debe estar apagada y bloqueada.

El mantenimiento debe realizarse en el sistema con la alimentacion desconectada. Se deben
seguir procedimientos de bloqueo y etiquetado para proteger al personal de lesiones y para
indicar que el equipo esté siendo reparado.

El personal debe prestar especial atencion a todos los dispositivos que puedan ser accionados o
capaces de moverse, como los transportadores y los dispositivos neumaticos.

Utilice s6lo las piezas de repuesto especificadas. Nunca utilice fusibles no especificos que no
hayan sido especificados. Pueden producirse incendios y/o dafios potenciales.

Antes de reiniciar el sistema, asegurese de que el personal no esté en la ruta del sistema y de
que el sistema y los dispositivos externos estén funcionando correctamente.

orion



Mensajes de peligro

Las anotaciones aparecen en las paginas de este manual para alertar al lector sobre mensajes impor-
tantes con respecto a un peligro significativo para el personal o el equipo. Estos mensajes indican
tres niveles de riesgo, como se muestra a continuacion. El incumplimiento de estas instrucciones
puede tener como resultado la muerte, lesiones graves, dafios en el equipo o pérdida de producto o
de produccion.

i ADVERTENGIA!

Peligros inmediatos que Peligros o practicas inseguras que
RESULTARAN en lesiones PUEDEN causar lesiones personales
personales graves o la muerte. o daiios al equipo.

F
i P .

Riesgos o practicas inseguras que
PODRIAN resultar en pérdida de
produccion, danos al producto o en
la propiedad.

PELIGRO Denota la posibilidad de sufrir lesiones graves o la muerte del personal.
ADVERTENCIA Denota la posibilidad de sufrir lesiones o dafios en el equipo potenciales.

PRECAUCION Denota la posibilidad de que se produzcan dafios en el producto o una interrup-
cioén de la produccion.




Recomendaciones de bloqueo y etiquetado
Sistema eléctrico

(Véase OSHA 1910.147 y OSHA 1910.333 (b) (2) para conocer las excepciones a los procedimien-
tos)

Para evitar riesgos de choque eléctrico u otras lesiones personales, se deben bloquear la desco-
nexion de la alimentacion principal del sistema y cualquier otra fuente de energia separada del sis-
tema, y se deben etiquetar como medida de seguridad durante la entrada y el mantenimiento del
sistema.

Para lograr esto, coloque la palanca de operacion de la desconexion de la alimentacion principal en
la posicion "OFF" (desactivada) e instale un dispositivo de bloqueo personal a través del orificio
del candado de la palanca de operacion. Adjunte una etiqueta de peligro a la palanca que contenga
una declaracion que prohiba el uso no autorizado de la desconexion y la eliminacion de la etiqueta
firmada por el individuo responsable de bloquear el sistema. Si varios miembros del personal estan
realizando el mantenimiento, cada persona debe instalar un dispositivo de bloqueo y una etiqueta.

Una persona cualificada verificara que el equipo esté desenergizado de la siguiente manera:

1. Operando los controles de funcionamiento para verificar que el equipo no se pueda volver a
encender.

2. Usando el equipo de prueba para probar circuitos y partes eléctricas que estaran expuestas al
personal.

Descargando los circuitos para liberar la energia eléctrica almacenada que podria poner en peligro
al personal. Consulte los manuales de equipos adecuados para conocer cuales son los procedimien-
tos exactos.

Para volver a energizar el equipo, una persona cualificada debe realizar pruebas e inspecciones
visuales, segiin sea necesario, para verificar que todas las herramientas, los puentes eléctricos, los
cortocircuitos, las conexiones a tierra y otros dispositivos hayan sido removidos, a fin de que el
equipo se pueda ser energizar con seguridad. Se debe advertir al personal expuesto a los peligros
asociados con el equipo de reenergizacion que se mantenga alejado del equipo. Cada traba y cada
etiqueta seran retiradas por la persona que las aplico o bajo su supervision directa. Se debe realizar
una determinacion visual para comprobar que todo el personal esté alejado del equipo antes de que
se mueva la palanca de operacion de cada Desconexion de la Alimentacion Principal a la posicion
"ON" (activada).

r Al realizar la inzpeccion, la reparacion o &l cambio de mantenimiento,

gjecuie el procedimiento de blogueo vy etiquatado para evitar lesiones
personales (antes de entrar en la maquina). Cuando vea ecte simbolo,
proceda al BLOQUEADCVETIGUETADS.




Instalacion y encendido por primera vez

Inspeccion

Nota:

Descarga

Figural-1
Ubicaciones de
acceso para tubos de
horquilla

1.

Retire todas las adiciones de empaque y soporte: éstas pueden incluir los bloques debajo del
carro y la barra de restriccion sobre la mesa.

Al retirar los materiales de embalaje que cubren la maquina, se debe
tener cuidado para no cortar ninguno de los cables eléctricos y/o el
recubrimiento de poliuretano de los rodillos del carro de la pelicula.

2.

Realice una inspeccion visual de las piezas eléctricas y mecanicas para comprobar que no haya
juntas sueltas y/o conexiones rotas. Cualquier presunto dafio por transporte debe ser informado
inmediatamente al transportista. Orion Packaging Inc. no acepta reclamaciones por dafios de
transporte.

Revise alrededor de la torre para de que las piezas moéviles, es decir, las ruedecillas, el eje cen-
tral o el conjunto de accionamiento no estén inmovilizadas.

Compruebe lo siguiente:

Compruebe los cables y los conductos para comprobar que no haya secciones trituradas o acce-
sorios sueltos.

Verifique el carro de la pelicula para asegurarse de que esté correctamente alineado con la
torre.

Verifique la tension de la correa de elevacion.

Compruebe que todos los cuadrantes y las perillas del panel de control se muevan suavemente.

Esta maquina puede ser facilmente descargada y transportada por una carretilla elevadora con una
capacidad minima de 1134 kg (2500 1b). Esto también es 1til si la carga de la bateria se agota por
completo.

1.

2.

Inserte cuidadosamente las horquillas en los tubos de elevacion hasta la profundidad maxima
posible. El acceso para montacargas esta situado en un lado de la maquina. Busque las etique-
tas de acceso para tubos de montacargas que se muestran a continuacion.

Levante la maquina s6lo hasta la altura necesaria para moverla sin rebote ni friccion en el
suelo.




Instalacion de la maquina

»  Una vez que se haya completado la inspeccion visual, se debera conectar la alimentacion eléc-
trica como se especifica en los diagramas suministrados con la maquina para la carga.

*  Asegurese de que la maquina funcione en una superficie dura y nivelada.

Procedimiento de montaje

1. Asegure el anillo "A" sobre el carro con una cadena para propositos de elevacion.

Figural-2
Sujecioén del cancamo
de elevacion

2. Retire la barra fija "B" de dos lados

Figural-3
Quite el soporte
horizontal de la torre

Y T [TJaze]

3. Levante la torre con una correa de elevacion unida al cancamo.




PRECAUCION

Figural-4
Atornillado de la
torre

Figural-5
Conexion del cable de
la bateria

4. Fijey apriete la torre con tres tornillos M8.

Utilice Loctite para fijar los tornillos.

5. Abra la tapa de la maquina y revise las conexiones de la bateria.




6. Conexion del cable de la bateria.

Figural-6 e, ' "‘
Conexion del cable de R - L -
la bateria A —

7.

Figural-7
Instalacion del
resorte de tension




8. Antes de poner en marcha la maquina por primera vez, cargue la bateria por lo menos 8 horas.
Figural-8 . ' :
Conexion del W b {
cargador de la _

bateria




Brazo guia para tarimas y rueda del brazo guia

Asegurese de que la posicion del resorte de tension del brazo de direccion sea la correcta, de que el
movimiento de giro sea suave y de que la rueda del brazo de deteccion esté correctamente inflada.
Consulte “Alineacion de la AG 360 con la tarima” en pagina 3-5.

Figural-9
Brazo y rueda de guia
para tarimas




Parametros de operacion

Para garantizar un funcionamiento seguro y fiable, compruebe las condiciones siguientes antes de
instalar la maquina:

Fuente de alimentacion disponible para cargar la bateria.
La energia de la carga de la bateria es 110/220 V (+ - el 10 %)
La energia de carga de la bateria es 50/60 Hz. (+ - 2 %)

La maquina es funciona en un rango de temperatura comprendido entre los 0 y 40 °C
(entre 32 y 104 °F)

Esta maquina so6lo debe operar sobre superficies planas y duras y no es apta para uso en exte-
riores.

Controles antes de poner la maquina en funcionamiento

Para garantizar la seguridad del operador, asegurese de que se cumplan las siguientes condiciones:

Figura l- 10

AG 360 con
trayectoriade 1,3 m
(52 in)

Asegurese de que la bateria esté cargada antes de utilizar la maquina.

Asegurese de que no haya objetos en la parte superior del carro.

Evite los objetos humedos o la presencia de agua alrededor de los componentes eléctricos.
Asegurese de que no haya restos de pelicula en los mecanismos de la maquina.

No permanezca sobre la maquina ni la atraviese cuando esta esté en funcionamiento.

Cuando se produzca un problema, consulte la tabla de resolucion de problemas en el capitulo 4
de este manual.

Asegurese de que haya un camino libre de 1,3 m (52 in) alrededor de todos los lados de la
carga antes de envolver.

e ™
S AN
7 AN
/ - AN
/ o \
/ \
|
\
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\
\
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2. Descripcion del sistema

Especificaciones de la maqguina

Tabla 2-1. Especificaciones

DESCRIPCION

AG 360

Volumen de carga max.

Ilimitado

Volumen de carga min.

61 x 61 cm (24" x 24")

Carga de peso max.

Ilimitada

Carga de peso min.

Aprox. 45 kg (100 Ib) segun el tipo de carga

Altura de peso max.

2,41 m (95")

Altura de peso max.

Aprox. 61 cm (24")

Corte de la pelicula

Corte automatico de la pelicula al finalizar el ciclo

Velocidad de rotacion

Ajustable hasta 295' por minuto

Tension de la pelicula

Ajustable en el HMI

Relacidn de pre-estiro motorizado

Ajustable en carro 200 % o 300 %

Compensacion de esquina

Evita automaticamente que se aplasten las esquinas de la carga

Carga de estiro de pelicula

Répida y segura

Método de deteccion de obstaculos

El sensor del parachoques detiene inmediatamente la maquina

Deteccion de altura de carga

Sensor fotoeléctrico de altura de carga automatica

Recuento de envoltura

Superior ¢ inferior por separado (1-9)

Velocidades del carro de la pelicula

Superior e inferior por separado

Interruptores de encendido y parada electronica

Industrial

Control del voltaje

24V

Duracion de la bateria

Aprox. 300 cargas por carga dependiendo del estado de la bateria

Me¢étodo de carga

Enchufe comtn de 120 V para cargar

Pelicula estirable

Tamafio de rollo de 50 cm (20") hasta calibre 110

Interfaz

Pantalla tactil de color de lujo HMI

Recetas de envoltura

Se pueden programar hasta 10

Programacion

Contrasefia protegida

Garantia

1 afio en todos los componentes (ciclos ilimitados)
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Dibujos de disposicion de la maquina

Dimensiones de la maquina

El dibujo de la disposicion abajo muestra las dimensiones de la maquina, segun se vende.

Figura2 -1
Dibujo de disposicion
de la maquina
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Identificacion de componentes de la maquina

El dibujo de la disposicidon abajo muestra las dimensiones de la maquina, seglin se vende.

Figura2 -2 .
Dibujo de disposicién ~—— Luz de advertencia
de la maquina <

Mastil de guia deslizante — |

Carro portabobina

Carga de la bateria interna Dispositivo electrénico de control
7 /) Cuerpo de la maquina

Rueda del — |
brazo sensor
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3. Operacion del sistema

Procedimientos de operacion

Carga de la AG 360

1. Antes de cargar, aseglrese de que el conector de la bateria esté conectado.
2. Conecte el cable suministrado al conector de carga.

3. Elindicador se ilumina en verde cuando esta desconectado, en rojo al cargar y en verde y rojo
cuando se completa la carga.

Nota: No utilice cables de extension. Conecte su envolvedora con pelicula esti-
rable directamente a un tomacorriente.

Figura3-1
Puerto de carga

o

CHARGING STATUS

UNPLUGGED

CHARGING

CHARGING COMPLETE
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Cémo iniciar y detener el sistema de envoltura
Interruptor de encendido/apagado

El interruptor de llave de bloqueo esta ubicado en la puerta del panel y tiene dos ajustes:
¢ ON (Encendido): encendido de la maquina.

*  OFF (Apagado): apagado de la maquina.

Nota: Puede quitar la llave para evitar el uso no autorizado de la maquina.

Figura 3 -2
Panel del operador

INTERRUPTORES DE PARADA DE EMERGENCIA

*  Pulse el boton RESET (Restablecer) para obtener Control de potencia antes de encender o
mover la maquina.

*  El botén START (Inicio) de la pantalla de ejecucion se utiliza para iniciar el ciclo una vez que
la carga esta disponible.

»  Elciclo puede detenerse en cualquier momento presionando el boton E-STOP (Parada electro-
nica).

Las maquinas de la serie FLEX estan disefiadas para proporcionar al operador diferentes niveles de
funcionamiento, los ajustes del panel frontal o del USUARIO y los parametros ACCIONADOS
POR MENU. Los parametros manejados por menii ofrecen atin més flexibilidad y seguridad.




Transporte de la AG 360

Nota:

Figura3-3
Botones de
transporte hacia
adelante y hacia
atras

Figura3-4
Acoplamiento/
desacoplamiento de
la transmision

Cuando la bateria tiene carga:

1. Gire la manija hacia abajo y tire de ella hacia afuera.

2. Presione A para que el carro se mueva hacia atras. Presione B para el carro se mueva hacia
adelante.

Para utilizar los botones Ay B, el freno del embrague del motor debe estar
en la posicion "Bloqueo".

Cuando no hay energia de la bateria o el interruptor de sequridad
esta activado:

1. Localice el bloqueo/desbloqueo de la transmision situado en la parte posterior, debajo del
carro, en el lado derecho.

2. Mueva el selector de transmision hacia arriba para desbloquear el freno de transporte de la
transmision.

3. LaAG 360 ahora se movera sin energia, a mano.

4. Después de mover y restablecer la energia de la bateria, vuelva a enclavar el selector de trans-
mision hacia abajo para permitir que la AG 360 traccione. Durante el ciclo de envoltura, el
freno del embrague del motor debe estar en la posicion "Bloqueo”.




Liberacion de la tension del resorte de la direccion

PRECAUCION

Figura3-5
Liberacion de la
tension del resorte

Hay una palanca de liberacion de la tension del resorte situada debajo del compartimiento
de la bateria, en la parte delantera de la maquina. La palanca esté en el lado opuesto a la
direccion hacia la que gira la maquina. Esto permite al usuario tener un control mas facil
de la maquina cuando la mueve manualmente. To release the tension, pull the handle out,
then press it downward to lock the handle in place.

Asegurese de que la palanca de tension del resorte esté en su lugar cuando la
maquina funcione en modo automatico.




Alineacion de la AG 360 con la tarima

Antes de envolver una carga, la AG 360 debe estar alineada correctamente con la tarima.

1. Para ajustar la rueda guia, afloje el perno en el extremo del brazo guia con una llave de 17 mm.

2. Utilice la perilla de ajuste manual para subir o bajar la rueda guia de modo que se alinee con la
parte superior de la tarima (en el punto en el que las tablas superiores de la tarima entran en
contacto con la carga).

3. Ajuste el perno.

Figura3-6
Ajuste de la guia de la
tarima

4. Transporte la AG 360 para alinearla con la tarima, como se muestra en el paso 1 del siguiente
diagrama.

Figura3-7
Instrucciones para
alinear la AG 360 con
instrucciones una |
tarima




Carga de la pelicula

El rollo de pelicula se puede cargar en el mandril del carro desde cualquiera de los extremos del
rollo. Cuando utilice una pelicula pegajosa, compruebe que la superficie pegajosa de la pelicula
esté hacia dentro de la carga.

Pulse la Parada electronica.
Deslice el carrete de pelicula sobre el mandril de la pelicula.

Instale el mandril superior en la parte superior del rollo para evitar el movimiento hacia arriba.

W=

Gire el pestillo de la puerta del carro y tire de la manija de la puerta en la parte superior del
carro para abrir el carro. El carro de la pelicula esta equipado con un interruptor que detecta
cuando la puerta de paso del carro esta abierta. Cuando esta se abra, se activard una alarma en
el HMI, y se evitara que el carro se mueva.

Figura 3-8
Pestillo de la puerta

Figura 3 -9 AR R
Carga de la pelicula \3\ 8 S\ N

6. Cierre la puerta del carro. Gire el pestillo de la puerta del carro.




7. Compruebe que la pelicula transparente se adhiera hacia adentro de la carga. Si no, sera nece-
sario dar vuelta el carrete de la pelicula.

Figura 3 - 10
Diagrama de la i
T eula Colgar desde el exterior
L=

PELICULA

Colgar desde el interior

A 8
* + N @
o A -
R\, D

PELICULA

8. Cuando se complete la alimentacion de la pelicula, suelte la el boton de parada automatica.

Nota: Asegurese de que haya un camino libre de 1,3 m (52 in) alrededor de
todos los lados de la carga antes de realizar una envoltura.

9. Presione el boton Reset (Restablecer). La pelicula no se suministrara hasta que no haya poten-
cia de control.

10. Pele las primeras vueltas de la pelicula (el pre-estiro multiple se ejecutara debido al desplaza-
miento del rodillo libre) y fije el extremo de la pelicula sobre la carga.

11. La cola de la pelicula debe adherirse a la carga alrededor de una esquina para asegurar que el
envoltorio permanezca en la carga.

12. El sistema ya esta listo para comenzar el primer ciclo de envoltura.
13. Pulse el botdn Start (Inicio) para comenzar a envolver la carga.

14. Manténgase alejado de la maquina mientras este esté en funcionamiento.
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Ajuste de pre-estiro del carro

1. Desconecte la alimentacion y retire la cubierta de pre-estiro.

Figura3-11
Extraccion de la
cubierta de pre-estiro

NN

|

—_—

2. Empuje el bloqueo de seguridad y luego utilice la palanca para ajustar el porcentaje de pre-
estiro. Levante la palanca para obtener un alto porcentaje de pre-estiro o bajela para obtener un
porcentaje bajo de pre-estiro.

Figura 3 - 12
Ajuste de la relacion
alta y baja




3. Compruebe los elementos siguientes para asegurarse de que el ajuste del pre-estiro esta correc-
tamente bloqueado en su lugar:

A. La linea de marca esta nuevamente en su posicion inicial.

Figura 3 - 13

Linea de seguridad en
el bloqueo de
seguridad

Figura3-14
Luz Indicadora de
relacion de pre-estiro

PRE-STRETCH RATIO ADJUSTMENT

RATION MAY CAUSE MOTOR DAMAGE

INAPPROPRIATE OPE

Nota: Hay dos relaciones de porcentaje de pre-estiro, una es 300 %, la otra es
200 %.




Botones Universal Ir a

Los botones de la tabla de abajo se encuentran en la mayoria de las pantallas HMI. Los botones per-
miten al usuario volver facilmente a cualquiera de las pantallas.

Tabla 3-1. Descripciones del boton universal Ir a

ESTADO 1 DESCRIPCION

Pulse este boton para ir a la pantalla Ejecutar. El icono se iluminara en verde cuando
la pantalla esté activa.

Pulse este boton para ir a la pantalla Recetas. El icono se iluminara en verde cuando
la pantalla esté activa.

Pulse este boton para ir a la pantalla Ment. El icono se iluminara en verde cuando la
pantalla esté activa.

Pulse este boton para ir a la pantalla Configuracion de la maquina. El icono se ilumi-
naré en verde cuando la pantalla esté activa.

Machine Settings




Pantallas Ejecutar
Pantallas Ejecutar

Esta es la pantalla de ejecucion utilizada para las funciones principales de la maquina. Puede iniciar
la maquina, ver el nivel de carga de la bateria y las condiciones de alarma.

Figura 3 - 15
Pantalla Ejecutar =
? >
Run Start
S (R
— 100%
Recipes _
{i} _
User Settings — 0
— 40
Ready to Wrap - Battery OK — 20
= | —
Step 0 - Checking Safety Conditions '&'

Tabla 3-2. Descripciones del boton de la pantalla Ejecutar

ESTADO 1 DESCRIPCION

Mantenga pulsado este botdn para iniciar la maquina. Esto debe mantenerse hasta
que el temporizador de retardo de arranque esté completo para encender la maquina.

Start Cycle

la unidad de traccion principal se detendran y esperaran a que se pulse el boton

I I Presione este boton para pausar el ciclo de envoltura. Cuando se detiene, el carro y
Reanudar ciclo antes de reanudar el ciclo de envoltura.

Pause Cycle

Presione este boton para reanudar el ciclo de envoltura, si el ciclo estd en pausa.

Resume Cycle




Tabla 3-2. Descripciones del boton de la pantalla Ejecutar (Continued)

ESTADO 1

DESCRIPCION

Este es el indicador de bateria. Este indicador muestra el porcentaje actual de la
bateria. Si la bateria estd por debajo de un cierto porcentaje, aparecera una adverten-
cia para advertir al operador de que mueva la unidad hasta una estacion de carga.




Pantallas Receta

Pantallas de receta

Esta es la pantalla Receta. Esta pantalla permite al usuario seleccionar diferentes recetas de envol-
tura rapidamente. Los cambios realizados en una receta se guardan en la receta activa.

Figura 3 - 16 i i
Pantalla Receta F{empe Settlng
[ Auto Height [ 0 %
. | Delay 0 s | Up Speed

Recipes = -
Top Wraps 0 Down Speed 0 %
Sy | Bottom Wraps 0 Wrapping Spd 0 %
Up and Down 0 Film Tension 0 %

! Times !

Insta Cut
L Delay 0 s

Tabla 3-3. Descripciones de los botones de la pantalla Receta

ESTADO 1 DESCRIPCION

Pulse este botdn para ir a la receta anterior. Los ajustes de esta pantalla se aplican a
ANTERIOR la receta que aparece en el cuadro de la parte superior de la pantalla cuando se pre-
siona el boton Guardar.

Pulse este boton para ir a la siguiente receta. Los ajustes de esta pantalla se aplican a
la receta que aparece en el cuadro de la parte superior de la pantalla.

SIGUIENTE

Pulse este boton para modificar el valor de Retardo de altura automatica, en térmi-
RETARDO DE ALTURA || 1S de milisegundos. Este valor determina la cantidad de tiempo que el carro conti-
AUTOMATICA nuara desplazandose durante el ciclo de envoltura después de que el ojo
fotoeléctrico de Altura automatica ya no detecte una carga. Esto se utiliza para ajus-
tar la cantidad de solapamiento en la parte superior de la carga.
ENVOLTURAS Presione este boton para ajustar el nimero de envolturas superiores aplicadas a la
SUPERIORES carga. Los parametros son 1-20.
ENVOLTURAS Pulse este boton para ajustar el nimero de envolturas inferiores aplicadas a la carga.
INFERIORES Los parametros son 1-20.




Tabla 3-3. Descripciones de los botones de la pantalla Receta (Continued)

ESTADO 1 | DESCRIPCION
CANTIDAD DE SUBIDAS || Pulse este boton para ajustar el numero de veces que el carro se desplazara por el
Y BAJADAS ciclo de subida/bajada. Los parametros son 1-20.
RETARDO EN EL CORTE Presione gste boton para ajustar el ternporl.zadgrr de retardo para el f:orte instantaneo.
INSTANTANEO Esto permite al usuario retrasar la temporizacion del corte instantdneo aumentando

el los valores del temporizador.

VELOCIDAD DE SUBIDA

VELOCIDAD DE BAJADA

VELOCIDAD DE
ENVOLT.

TENSION DE LA
PELICULA

GUARDAR

VOLVER

Pulse este boton para cambiar la velocidad del carro en el movimiento hacia arriba,
en términos de porcentaje. Min. -5 % Max. - 100 %

Pulse este botdn para cambiar la velocidad del carro en el movimiento descendente,
en términos de porcentaje. Min. -5 % Max. - 100 %

Pulse este boton para modificar la velocidad de envoltura, en términos de porcen-
taje.

Pulse este botdn para modificar el punto de datos Tension de la pelicula, en térmi-
nos de porcentaje. Este valor limita la velocidad méaxima a la que el pre-estiro mul-
tiple desenrrollara la pelicula, lo que crea tension. Min. -0 % Max. - 100 %

Pulse este botdn para guardar los parametros de esta pantalla en la receta seleccio-
nada.

Pulse este boton para volver a la pantalla anterior sin guardar los cambios.

orion




Pantalla de seleccion de receta

Esta es la pantalla Receta. Esta pantalla permite al usuario seleccionar diferentes recetas de envol-
tura rapidamente. Los cambios realizados en una receta se guardan en la receta activa.

Figura 3 - 17

Pantalla Receta Current Recipe: 1 :

RECIPE 2 RECIPE 3

RECIPE 4 RECIPE 5 RECIPE 6

RECIPE 7 RECIPE 8 RECIPE 9

RECIPE 10

Recipe
Settings

Tabla 3-4. Descripciones de los botones de la pantalla Recipe (Receta)

ESTADO 1 DESCRIPCION ESTADO 2

Presione un botdn de receta para seleccionar entre
los diferentes ajustes de receta de envoltura. Los
cambios realizados en una receta se guardan en la
1= B Seded (o)) AN T8 B DI receta activa. Si intenta cambiar una receta diferente
RECETA mientras la envolvedora se estd cargando, la nueva
receta seleccionada se mostrara como en proceso de
carga y s6lo cambiara una vez que se haya comple-
tado el ciclo de envoltura actual.

CARGANDO N.° DE
FORMULA

CONFIGURACION DE

RECETA Pulse este botdn para ir a la pantalla Configuracion de la receta.




Pantallas Configuracion del usuario

Pantalla Ajustes de envoltura

Esta es la pantalla Ajustes de envoltura. Esta pantalla le permite ajustar el nimero de envolturas
superior e inferior y el porcentaje de velocidad del carro hacia arriba y hacia abajo. También puede
elegir opciones de disefio de patrén de envoltura, como Envolver parte inferior primero, Envolver
parte superior primero, Velocidad baja/alta, Carga inestable habilitada o deshabilitada, Altura auto-
matica habilitada o deshabilitada, o Error en la pelicula habilitada o deshabilitada.

Eol [ e [ o= |

rd
Run

Figura 3 -18
Pantalla Ajustes de
envoltura

— Delay Wraps Wraps Down Times Delay

" (AutoHeight] [ Top |[ Bottom |[ Upand | [ Insta Cut ]
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Recipes

f Up 1 Down | rWrapping 1 Film
@ Speed Speed Speed Tension
User Settings 0 % 0 % 0 % 0 %

Standard Wrap Up Wait On
Wrap Only Top

Ready to Wrap - Battery OK

Step 0 - Checking Safety Conditions

Tabla 3-5. Descripciones de los botones de la pantalla Ajustes de envoltura

ESTADO 1 DESCRIPCION

Pulse este botdn para ir a la receta anterior. Los ajustes de esta pantalla se aplican a
ANTERIOR la receta que aparece en el cuadro de la parte superior de la pantalla cuando se pre-
siona el boton Guardar.

Pulse este boton para ir a la siguiente receta. Los ajustes de esta pantalla se aplican a

el la receta que aparece en el cuadro de la parte superior de la pantalla.

Pulse este boton para guardar los parametros de esta pantalla en la receta seleccio-
nada.

GUARDAR

Pulse este boton para modificar el valor de Retardo de altura automatica, en térmi-
nos de milisegundos. Este valor determina la cantidad de tiempo que el carro conti-
nuara desplazandose durante el ciclo de envoltura después de que el ojo
fotoeléctrico de Altura automatica ya no detecte una carga. Esto se utiliza para ajus-
tar la cantidad de solapamiento en la parte superior de la carga.

RETARDO DE ALTURA
AUTOMATICA




Tabla 3-5. Descripciones de los botones de la pantalla Ajustes de envoltura (Continued)

ESTADO 1 | DESCRIPCION
ENVOLTURAS Presione este boton para ajustar el nimero de envolturas superiores aplicadas a la
SUPERIORES carga. Los parametros son 1-20.
ENVOLTURAS Pulse este boton para ajustar el nimero de envolturas inferiores aplicadas a la carga.
INFERIORES Los parametros son 1-20.

VELOCIDAD DE SUBIDA

Pulse este boton para cambiar la velocidad del carro en el movimiento hacia arriba,
en términos de porcentaje. Min. -5 % Max. - 100 %

VELOCIDAD DE BAJADA

Pulse este boton para cambiar la velocidad del carro en el movimiento descendente,
en términos de porcentaje. Min. -5 % Max. - 100 %

VELOCIDAD DE
ENVOLTURA

Pulse este boton para ajustar la velocidad de envoltura cuando la maquina esta en el
modo de funcionamiento automatico, en términos de porcentaje. Min. -5 % Max. -
100 %

CANTIDAD DE SUBIDAS
Y BAJADAS

Pulse este botdn para ajustar el numero de veces que el carro se desplazara por el
ciclo de subida/bajada.

TENSION DE LA
PELICULA

Pulse este boton para ajustar el porcentaje de tension de la pelicula.

RETARDO EN EL CORTE
INSTANTANEO

ENVOLTURA
ESTANDAR

ENVOLVER SOLO
HACIA ARRIBA

Presione este boton para ajustar el temporizador de retardo para el corte instantaneo.
Esto permite al usuario retrasar la temporizacion del corte instantdneo aumentando
el los valores del temporizador.

Presione este boton para seleccionar la secuencia de envoltura Estandar. Cuando se
selecciona este modo, la envolvedora aplicara primero las envolturas inferiores.
Cuando haya terminado, el carro se desplazara hasta la parte superior de la carga y
aplicara las envolturas superiores. Cuando termine, el carro se desplazara hasta la
parte inferior y completara el ciclo.

Pulse este boton para envolver solo hacia arriba. La maquina envolvera hasta la
parte superior de la carga y luego detendra el ciclo.

ESPERAR EN LA PARTE

SUPERIOR

Pulse este boton para envolver solo hacia arriba. La maquina envolvera hasta la
parte superior de la carga y luego detendra el ciclo.




Pantallas Menu

Pantalla Menu

Esta es la pantalla Ment1. Esta pantalla le permite navegar las pantallas HMI.

Figura 3 -19
Pantalla Menu

Production
Data

Jogging Recipes

Recipes

@ Calibration Diagnostics
User Settings

Q Ready to Wrap - Battery OK
b q

Step 0 - Checking Safety Conditions

Tabla 3-6. Descripciones de los botones de la pantalla Menu

ESTADO 1 DESCRIPCION

A2\ [0 =8 e lofo V.M JeJef0 B Pulse este botdn para ir a la pantalla Avance poco a poco.

RECETAS Pulse este boton para ir a la pantalla Recetas.

DATOS DE PRODUC-
CION

CALIBRACION Pulse este botdn para ir a la pantalla Calibracion.

Pulse este botdn para ir a la pantalla Datos de produccion.

DIAGNOSTICO Pulse este boton para ir a la pantalla Diagnostico.




Pantalla Avance poco a poco

Esta es la pantalla Avance poco a poco. Esta pantalla permite el avance del carro poco a poco.

Figura 3 - 20
Pantalla Avance poco
a poco

J0 L

Carriage Up Carriage Down

Ready to Wrap - Battery OK

Step 0 - Checking Safety Conditions

Tabla 3-7. Descripciones de los botones de la pantalla Avance poco a poco

ESTADO 1

N

Carriage Up

1

Carriage Down

DESCRIPCION

Presione este boton para hacer avanzar poco a poco el carro hacia arriba. El carro se
mueve lentamente hacia arriba hasta que el operador suelte el botdon de avance poco
a poco.

Pulse este boton para hacer avanzar poco a poco el carro hacia abajo. El carro se
mueve lentamente hacia abajo hasta que el operador suelte el boton de avance poco
a poco.




Pantalla Datos de produccién

Esta es la pantalla Datos de produccién. Esta pantalla muestra los ciclos de cambio, los ciclos de
vida 1til y los contadores de revoluciones. También puede restablecer el contador del ciclo de cam-
bios.

Figura 3-21
Pantalla Datos de
produccion

Production Data

| Pallets Wrapped | | Pallets Wrapped Revolutions |
per Shift Total Counter Total

Recipes [ 0 ] [ 0 ] [ 0

Reset Shift
User Settings Counter

Ready to Wrap - Battery OK

Step 0 - Checking Safety Conditions

Tabla 3-8. Descripciones del boton de la pantalla Datos de produccion

ESTADO 1 | DESCRIPCION
TARIMAS ENVUELTOS || Esta pantalla muestra el namero de ciclos que la maquina ha ejecutado desde el
POR TURNO) ultimo cambio de ciclo restablecido.
TARIMAS ENVUELTOS , . L .
EN TOTAL Esta pantalla muestra el nimero de ciclos que la maquina ha ejecutado, en total.
TOTAL DEL Esta pantalla muestra el nimero de revoluciones que la maquina ha ejecutado, en

CUENTAVUELTAS total.

ANTADOR b SNQ Pulse este botdn para restablecer el contador del ciclo de cambio a cero.




Pantalla Calibracion del sensor de tension

Esta es la pantalla de calibracion del sensor de tension. Esta pantalla permite al usuario calibrar el
sensor de tension.

Figura 3 - 22
Pantalla de
calibracion del
sensor de tensiéon

Tension Sensor Calibration

Start
Calibration

Recipes

Press E-Stop.
During calibration move with the tensioner
all the way in and out three times
and wait until Calibration Done message is displayed.
Min: 0.00 Max: 0.00

User Settings

Ready to Wrap - Battery OK

Step 0 - Checking Safety Conditions

Tabla 3-9. Descripcion de los botones de la pantalla de calibracion del sensor de tension

ESTADO 1 DESCRIPCION

Presione este boton para calibrar el sensor de tension. Primero, presione el boton de
parada electronica. Luego, presione el tensor durante todo su recorrido de entrada y
salida tres veces. Espere que se muestre el mensaje calibracion lista.

COMENZAR
CALIBRACION




Pantalla Diagnéstico

Esta es la pantalla de diagnostico. Esta pantalla le permite navegar hasta cada una de las pantallas
de diagnostico.

Figura 3 - 23

Pantalla Diagndéstico E. Diagnostics
g
Recipes Battery
Settings

User Settings

Ready to Wrap - Battery OK

Step 0 - Checking Safety Conditions

Tabla 3-10. Descripciones de los botones de la pantalla Diagndstico

ESTADO 1 DESCRIPCION

ENTRADAS Pulse este boton para ir a la pantalla Entradas.

MANUAL Presione este boton para mostrar el manual de la maquina.

[ [ OISV BN SR N WL ST | Pulse este boton para ir a la pantalla Historial de fallas.

HMI Pulse este botdn para ir a la pantalla HMI.

CONFIGURACION DE LA
BATERIA

Pulse este boton para ir a la pantalla Configuracion de la bateria.




Pantalla Estado de las entradas

Esta es la pantalla de estado de las entradas. Esta pantalla muestra el estado de las entradas de la
maquina. Hay otra pantalla similar a esta para mostrar el estado de las salidas.

Figura 3 - 24
Pantalla Estado de
las entradas

Inputs Status

Recipes

User Settings
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Machine Settings

Tabla 3-11. Descripciones de los botones de la pantalla Entradas

ESTADO 1 DESCRIPCION

El color gris representa una entrada inactiva. El color verde representa una entrada
activa.

&




Pantalla Manual

Esta es la pantalla Manual. Esta pantalla permite al usuario ver el manual.

Figura 3 - 25

Pantalla Manual Manual

-
Run

Recipes

User Settings

Ready to Wrap - Battery OK

Step 0 - Checking Safety Conditions

Tabla 3-12. Descripciones de los botones de la pantalla Manual

DESCRIPCION

ESTADO 1

El manual se muestra en esta pantalla.




Pantalla Historial de fallas

Esta es la pantalla del Historial de fallas. La pantalla muestra las fallas y las horas en las que se pro-
dujeron.

Figura 3 - 26
Pantalla Historial de
fallas
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Tabla 3-13. Descripciones del boton de la pantalla Fault History (Historial de fallas)

ESTADO 1 DESCRIPCION

Las visualizaciones de esta pantalla no se pueden modificar en esta pantalla. Estas
pantallas muestran el Registro de historial de fallos.

Pulse este boton para borrar la pantalla Historial de fallos.




Configuracion de HMI

Esta es la pantalla de configuracion de HMI. Esta pantalla le permite elegir el idioma del HMI,
ajustar el brillo de la pantalla, configurar los ajustes de red, calibrar los puntos de contacto de la
pantalla tactil y ajustar la fecha y la hora.

Figura 3 - 27
Pantalla de
configuracioén del HMI

HMI Settings

g
Run
Date/Time

Recipes

Display

User Settings

Ready to Wrap - Battery OK
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Tabla 3-14. Descripciones del boton de la pantalla HMI

ESTADO 1 | DESCRIPCION
Pulse los nimeros para editar la hora y la fecha. El formato es horas (01-24), minu-
FECHA/HORA tos (0-59), segundos (0-59). La fecha se establece por afio (####), mes (1-12) y dia
(1-31).
PANTALLA Pulse este boton para ir a la pantalla Visualizacion.
SONIDOS Pulse este boton para ir a la pantalla Configuracion de la pantalla.




Pantalla Confi

Figura 3 - 28
Pantalla
Configuracion de la
bateria

Tabla 3-15. Des

guracion de la bateria

Esta es la pantalla de configuracion de la bateria. Esto permite que el usuario vea la tension y los
limites de tension.

Battery Settings

Voltage Limit 1
Charging Require

: 0.0V
Recipes . g [ Actual Voltage ]
( Voltage Limit 1 |
Walking Only [ 0.0V ]
User Settings 0.0V

Ready to Wrap - Battery OK

Step 0 - Checking Safety Conditions

cripciones de los botones de la pantalla Configuracion de la bateria

ESTADO 1 | DESCRIPCION
LiMITE DE VOLTAJE 1 , . . .
CARGA REQUERIDA Pulse este boton para establecer el limite de voltaje en el que se requiera la carga.
LIMITE Ds%\lfgLTAJE 1 Presione este boton para ajustar el limite de voltaje para mover la unidad a una esta-

DESPLAZAMIENTO

cion de carga.

VOLTAJE REAL

Esta pantalla muestra la lectura real del voltaje de la bateria.

orion’



Pantallas de configuracion de la maquina

Pantalla de configuracién de la maquina

Esta es la pantalla de configuracion de la maquina. Esta pantalla le permite acceder a cada uno de
los ajustes de configuracion de la maquina.

Figura 3 - 29 . .
_ Pantalla Machine Settings
Configuracion de la
maquina
Pallet Detection Buzzer \ uzzer Volume ]
- e Alarm on
Recipes On Walking Speed 0 %
Manual
: [ Steering
Broken Film q 0 s
» Cutting | Timeout Time
User Settings Delecugn Alarm on
n (Carriage Home 0 s
| Timeout Time
Step 0 - Checking Safety Conditions
Tabla 3-16. Descripciones de los botones de la pantalla Configuracion de la maquina
ADQO ) RIPCIC ADQO
A AR A1) - A D
D OND Presione este boton para habilitar o deshabilitar la n AN D
ARIMA alarma de deteccion de tarimas T T ADA
[ ] A Al A
A AR A1) A AR Al
D ON D Presione este boton para habilitar o deshabilitar la » ON D
P A ROTA alarma de deteccion de pelicula rota. P A ROTA
) A ADA A ADA
Presione este boton para habilitar o deshabilitar el
BG A DESA :\PJ.W zumbido de advertencia cuando la maquina esta BO A A ADA
funcionando.
R NES A Nalo ]| Presione este boton para habilitar o deshabilitar el AR - ADQ

corte automatico de la pelicula.

VOLUMEN DE LA Presione este botdn para que se muestre el teclado numérico para introducir el volu-
BOCINA men del zumbador.




Tabla 3-16. Descripciones de los botones de la pantalla Configuracion de la maquina (Continued)

ESTADO 1

VELOCIDAD DE
DESPLAZAMIENTO
MANUAL

LIMITE DE TIEMPO DE

DIRECCION

LIMITE DE TIEMPO DE

DESPLAZAMIENTO DE
CARRO A POSICION
INICIAL

DESCRIPCION ESTADO 2

Presione este botdn para que se muestre el teclado numérico para introducir la velo-
cidad de desplazamiento manual.

Presione este boton para que se muestre el teclado numérico para introducir el limite
de tiempo de direccion.

Presione este boton para que se muestre el teclado numérico para introducir el limite
de tiempo de desplazamiento de carro a posicion inicial.
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4. Solucion de problemas

Inspeccion de componentes

Esta seccion describe las condiciones mas comunes que impiden el funcionamiento de la maquina.
Si la maquina esta encendida, se mostrara un mensaje de alarma si hay un sensor que impide el fun-
cionamiento. Revise el sensor o el componente para ver si el dispositivo estd conectado correcta-
mente.

Conexiones de la bateria

Si la bateria no se recarga después de 8 horas, revise las conexiones de la bateria. Si las baterias
siguen sin recargarse, es posible que sea necesario reemplazarlas. Para inspeccionar las conexiones
de la bateria:

1. Quite los tres tornillos que sujetan la tapa del compartimento de la bateria.

2. Revise el conector de la bateria y las conexiones de los terminales.

Figura4 -1
Conexiones de la
bateria del lado
derecho

Figura4 -2
Conexiones de la
bateria del lado
izquierdo

orion’



Desconexidn eléctrical/reinicio del interruptor principal

Figura4 -3
Apertura del panel

Figura 4 -4
Desconexion
principal

Si la maquina esta completamente cargada y todas las conexiones de la bateria estan bien, pero la
maquina no esta energizada, el interruptor principal puede estar apagado. El interruptor principal
esta ubicado detras del panel lateral derecho. Este interruptor también sirve para reiniciar el sistema
si hay problemas que no se pueden eliminar con los métodos de solucion de problemas convencio-
nales.

1. Use la llave proporcionada para destrabar el panel lateral.

2. Para permitir la operacion, aseglrese de que el interruptor de desconexion principal esté en la
posicion de encendido.

3. Para realizar un reinicio completo, apague el interruptor de desconexion principal, espere
10 segundos y, luego, gire el interruptor de desconexion principal a la posicion de encendido.




Interruptor de enclavamiento del panel lateral

Figura4 -5
Interruptor de
enclavamiento del
panel lateral

Cada panel lateral tiene un interruptor de enclavamiento que impide el funcionamiento cuando
cualquiera de los paneles laterales esta abierto. Antes de la puesta en marcha, asegurese de que cada
puerta lateral esté completamente cerrada y que el conector de enclavamiento esté correctamente
acoplado al interruptor.

Conmutador de proximidad de la palanca

Figura4 -6
Conmutador de
proximidad de la
palanca delantera

Hay un interruptor de proximidad ubicado debajo del panel frontal de la bateria que detecta la posi-
cion de la palanca delantera. La funcion de marcha manual de la unidad no funcionara a menos que
la palanca esté recta y el sensor de proximidad la detecte. Hay una luz indicadora en el interruptor
de proximidad que muestra cuando el sensor de proximidad esta detectando la posicion de la
palanca. Si hay un problema en el contador del interruptor de proximidad de esquina de la maquina,
revise todo el cableado y todas las conexiones. Ajuste el interruptor de angulo de proximidad, si es
necesario.
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Interruptor de limite de detecciéon de obstaculos del carro

Hay un interruptor de deteccion de obstaculos ubicado en la parte inferior del carro. Si se pulsa el
interruptor durante el funcionamiento, como por ejemplo si hay un obstaculo algo debajo del carro,
la maquina se detendra. El mecanismo utiliza un resorte y un contacto a un interruptor de limite.
Compruebe que el interruptor de limite esté funcionando correctamente y que se esté estableciendo
un contacto cuando se accione el mecanismo de deteccion de obstaculos. Compruebe también que
el interruptor esté apagado cuando el mecanismo esté en la posicion inferior. El contacto que se
muestra en el lado derecho de la ilustracion puede ajustarse segin sea necesario.

Figura4 -7
Interruptor de limite
de deteccién de
obstaculos

Interruptor de la puerta del carro de la pelicula

La puerta del carro tiene un interruptor de bloqueo que no permitira el funcionamiento hasta que
dicha puerta cerrada. En el panel HMI aparecera un mensaje de alarma si la puerta no esta correcta-
mente cerrada.

Figura4 -8
Interruptor de la *
puerta del carro de la &
pelicula




Paragolpes de seguridad

Hay un parachoques de seguridad en la parte delantera de la maquina que detiene la maquina
cuando este golpea contra un obstaculo durante el funcionamiento. En el HMI aparecera un men-
saje de alarma si el parachoques detiene la maquina. Compruebe que el interruptor del parachoques
esté funcionando correctamente antes de utilizar durante todo el dia.

Figura4 -9
Paragolpes de
seguridad

Acoplamiento/desacoplamiento de la transmisién

Hay una palanca de acoplamiento/desacoplamiento de la transmision situada en la esquina inferior
derecha trasera de la maquina. En el HMI, aparecera un mensaje de alarma si la transmision esta
desacoplada. La transmision debe estar acoplada para permitir la operacion. Consulte “Transporte
de la AG 360” en la pagina 3-3.

Figura 4 - 10
Palanca de
acoplamiento/
desacoplamiento de
la transmisién

TRANSMISSION RANSMISSION




Cuadro de mensajes de alarma

Este diagrama de resolucion de problemas describe los problemas que pueden producirse al utilizar
su envolvedora con pelicula estirable serie Flex, junto con la causa y la solucion de estos. Si los
problemas no pueden resolverse después de consultar esta seccidon y/o las secciones apropiadas de
este manual, comuniquese con Orion llamando al (800) 333-6556.

Tabla 4-1. Cuadro de mensajes de alarma

N.° DE ALARMA SOLUCION

E-2 BAJO VOLTAIJE +  Compruebe el voltaje con el
medidor

» Falla del circuito eléctrico

E-3 FALLA DE PARADA DE EMERGEN- | « Compruebe que el boton de
CIA parada de emergencia no esté
presionado, a fin de permitir la
operacion

* Cierre la puerta del carro

* Deteccion de obstaculos del
carro o proteccion del paracho-
ques activada

e Puerta del carro abierta

» Falla del circuito de proximidad
de proteccion de la puerta de pre-
estiro

» Falla del relé intermedio

E-4 PROBLEMA EN EL MOTOR DEL * Interrupcion de pre-estiro

CARRO O EN EL CABLEADO *  Proximidad de pre-estiro sin

sefial o fallo de circuito

E-5 FALLA DE LA PLACA CONDU- *  Voltaje bajo
CIDA DE PRE-ESTIRO

+ Sefial de habilitacion no activada
» Falla de parada de emergencia

» Revise el voltaje de la placa con-
ducida de pre-estiro

E-6 FALLA DE MOVIMIENTO DE LA * Revise el voltaje
PLACA CONDUCIDA - Voltaje bajo
« Sefial de habilitacion no activada

* Falla de parada de emergencia
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Tabla 4-1. Cuadro de mensajes de alarma (Continued)

N.” DE ALARMA

SOLUCION

E-7 FALLA DE ACCIONAMIENTO Revise el voltaje de la placa con-
HACIA ARRIBAY HACIA ABAJO ducida de levantamiento
Voltaje bajo
Sefial de habilitacion no activada
Falla de parada de emergencia
E-8 LA FOTOCELULA DE ALTURA NO La fotocélula no encuentra el
ENCUENTRA EL OBJETO objeto durante el inicio
La fotocélula esta rota o hay una
falla en el circuito
E-9 LA UNIDAD DE LEVANTAMIENTO LA UNIDAD DE LEVANTA-
NO ESTA EN LA POSICION INI- MIENTO NO ESTA EN LA
CIAL POSICION INICIAL
Falla en el recorrido inferior de
la unidad de levantamiento o
falla en el circuito
E-13 FRENO ABIERTO Freno abierto

El mecanismo del freno manual
esta abierto

Falla de proximidad en la protec-
cion del freno o falla en el cir-
cuito
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5. Mantenimiento

Recomendaciones para el mantenimiento

Toda la informacion general sobre el mantenimiento de la maquina se basa en las condiciones nor-
males de trabajo de la maquina: superficie de hormigon cubierta, plana, nivel de polvo moderado a
bajo y ambiente de baja humedad. Las siguientes recomendaciones deben considerarse como direc-
trices y se deben revisar y corregir de acuerdo con los requisitos y las condiciones reales de uso.

Apertura de paneles y cubiertas de control

Figura5-1
Manijas de la tapa de
la bateria

Figura 5 -2
Apertura del panel

Retire los tres tornillos que sujetan la tapa de la bateria para quitar la tapa frontal de la bateria. Los
tornillos se encuentran en la parte inferior delantera de la cubierta. Hay una manija a cada lado del
panel para extraerlo. Esta tarea puede ser realizada por una o dos personas. Como la tapa es grande,
resulta mas facil extraerla entre dos personas.

Consulte “Conexiones de la bateria” en la pagina 4 - 1.

Use la llave proporcionada para destrabar el panel lateral. Los paneles se abren. Un interruptor de
enclavamiento impide el funcionamiento cuando los paneles estan abiertos.

orion’
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Recinto lateral izquierdo

El recinto izquierdo contiene el PLC y las unidades, junto con bloques de terminales.

Figura5-3
Recinto eléctrico del
lado izquierdo

Recinto lateral del lado derecho

El recinto derecho contiene la fuente de alimentacion, el VFD y los bloques de terminales.

Figura5-4
Recinto eléctrico del
lado derecho
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Conectores de carga e indicadores en la puerta

Si las baterias no se estan cargando, se puede realizar una comprobacion adicional revisando el
conector de la parte posterior del panel de la puerta. Asegurese de que las conexiones estén correc-
tamente enchufadas y que no estén sueltas.

Figura5-5
Conexiones del
conector de cargay
del indicador

Panel trasero del HMI

Si la pantalla no se enciende, compruebe las conexiones en la parte trasera del HMI.

Figura5-6
Parte trasera del HMI
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Ajuste de la cadena de elevacién del carro

Quite la cubierta de la torre (A), ajuste el tornillo, y (B) ajustar la desviacion de la cadena (R) den-
tro de estos parametros: De 10 a 15 mm (de 3/8" a 5/8").

Figura5-7

Ajuste de la cadena
de elevacion del
carro

Mantenimiento de la cadena

Para limpiar la cadena elastica, limpiela con un pafio aceitoso una vez por trimestre. Cuando la
maquina funcione en un ambiente polvoriento y himedo, puede ser necesario repetir la operacion
de limpieza con mas frecuencia. En cuanto a los lubricantes de la cadena, utilice los lubricantes de
cadena mas comunes del mercado. Con el tiempo, la cadena tiende a estirarse. La torre esta equi-
pada con tensor de cadena automatico y no necesita ninglin ajuste.

Nota: La primera inspeccion de la tension de la cadena debe realizarse una vez
transcurridas las primeras dos semanas de uso de la maquina.

Mantenimiento de las superficies de rodamiento de la torre

El distribuidor de la pelicula (carro) se desliza sobre las guias de plastico fijadas detras de su placa
posterior. La seccion de la torre en la que se mueven las guias de plastico (superficies de roda-
miento) debe limpiarse y volverse a engrasar aproximadamente cada 600 horas de funcionamiento
de la maquina.

Nota: Sila maquina trabaja en un ambiente polvoriento y corrosivo, las superfi-
cies de rodamiento se deben volver a engrasar con mas frecuencia (al
menos cada 100 horas).
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Limpieza de los rodillos de estiro

PRECAUCION

Nota:

Inspeccione los rodillos de estiro de goma cada 5760 cargas, o una vez al mes. Limpielos cuando
sea necesario segln las instrucciones siguientes.

El carro de la pelicula requiere la mayor atencion cuando se realizan tareas de limpieza. El carro de
la pelicula requiere una limpieza regular, incluso si no hay derrames de producto en el area del
carro. NO utilice ningin método de lavado en el carro de la pelicula bajo ninguna circunstancia.

A medida que la pelicula pasa a través de los rodillos, se desarrolla una carga estatica se desa-
rrolla a partir de la pelicula y esta atrae el polvo y otros agentes contaminantes transportados
por el aire hacia los rodillos. El pegamento (I1lamado "Tackifier") con el que estd impregnada la
pelicula, hace que estos contaminantes queden atrapados en los rodillos. Finalmente, los rodi-
llos de presion de aluminio de la compuerta de paso presionan los desechos contra los rodillos
haciendo que los rodillos de caucho se esmalten.

Si los rodillos se esmaltan, la pelicula puede deslizarse, y esto puede provocar cizallamientos o
desgarros regulares en la pelicula y hacer que la salida de esta sea irregular. Esto es completa-
mente normal en un régimen de continuo y ocurre en todas las envolvedoras con pelicula esti-
rable hecha, independientemente del fabricante.

Se recomienda limpiar los rodillos de goma cada 2000 horas de funcionamiento. No limpie los
rodillos mas de una vez al mes, a menos que las circunstancias especiales lo requieran. Esto
puede hacer que los rodillos se sequen. La limpieza requiere solamente un cepillo de cerdas de
nylon rigidas, alcohol de isopropilico (unicamente)* y aire comprimido. El procedimiento es el
siguiente:

Este procedimiento sélo debe ser realizado por personal de mantenimiento cuali-

ficado.

1. Levante el carro hasta la altura del pecho.

2. Desconecte la alimentacion de la maquina.

3. Retire la pelicula del carro.

4. Abra la puerta de paso.

5. Con el cepillo mojado con alcohol isopropilico, frote ligeramente ambos rodillos de goma

girandolos al mismo tiempo. El objetivo es quitar todos los residuos pegados en los rodillos.

Se recomienda utilizar alcohol isopropilico porque es lo suficientemente
ligero para penetrar el caucho y se evapora rapidamente.

6.

7.
8.

Después de limpiar la totalidad de la superficie de los rodillos, aplique aire comprimido en los
rodillos para que se sequen rapidamente.

Vuelva a conectar la corriente.

Vuelva a cargar la pelicula siguiendo el procedimiento indicado anteriormente.
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Ajuste de la Tensiéon del Mango de Direccion

Figure 5-8

Ajuste de la Tension
del Mango de
Direccion

La tension del mango de direccion se puede ajustar cambiando la posicion del resorte.
Para ajustar, elimine la posicion del resorte y cambie a una de las tres posiciones. En
cuanto mas apretado sea la tension, mas dificil sera dirigirla durante la operacion. En
cuanto mas ligera sea la tension, mas féacil sera dirigirlo, pero sera mas propenso al rebote
de la direccion.

Menos Tension Tension Mediano Mas Tension

Tension de Manejo del Tope

Figure5-9
Ajuste de laTension
del Tope

La tension de manejo del tope se puede ajustar para evitar el disparo de la tope de seguri-
dad cuando no es necesario. El aumento de la tension hard que el tope de seguridad sea
mas dificil de disparar. Afloje los tornillos para disminuir la tension.La disminucion de la
tension hara que el tope de seguridad se dispare mas facilmente. Si la tension es demasi-
ado floja, puede dispararse inadvertidamente cuando la maquina esta funcionando a
velocidades mas altas.
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Planos eléctricos y dibujos mecanicos

Planos eléctricos . . . . . . . . . o e e e
Dibujos MecaniCcos . . . . . . . . . e e e e e e
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6. Planos eléctricos y dibujos mecanicos

Planos eléctricos
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TAGS QTY |[SUB [ASSYCODE  |MFG CATALOG DESCRIPTION
KA2 1 *1 019138 IDEC RY2S—ULC—-DC24V PLUG—IN RELAY, DPDT, 24VDC, 10 AMP, 2 NO 2NC
*1 019124 IDEC SY2S—-05C 95701 RELAY SOCKET, 8 PIN, USE FOR RY2S RELAY
DS1 7 746319 OMRON  [D4V—-8108Z LIMIT SWITCH
DS2
LS30108
LS30309
LS30310
S1
S2
PE30109 1 *1 746046 P&F RLK31-8—2500—IR/31/115 PHOTO EYE SENSOR, DIFFUSE, NPN, LO
*1 738870 MURR 7000—12221-0140500 CABLE, 4 PIN, M12 FEMALE STRAIGHT, 5 METER, FLYING LEADS
SQP5 1 *1 746043 IFM IG6084 M18 PROX SENSOR, UN—SHIELDED, 0.8—8mm RANGE, 4—20mA ANALOG, 3—WIRE, M12
*3 738870 MURR 7000—12221-0140500 CABLE, 4 PIN, M12 FEMALE STRAIGHT, 5 METER, FLYING LEADS
SQP 2 *1 746045 P & F |NBN5-F7-EO INDUCTIVE PROXIMITY SENSOR
SQP3
*3 738870 MURR 7000—12221-0140500 CABLE, 4 PIN, M12 FEMALE STRAIGHT, 5 METER, FLYING LEADS
PRS30111 2 *1 746044 SICK 1040773/IME12—04BNSZW2K M12 PROX SENSOR, SHIELDED, 4mm RANGE, NPN NO, M12
SQP3
*3 738870 MURR 7000—12221-0140500 CABLE, 4 PIN, M12 FEMALE STRAIGHT, 5 METER, FLYING LEADS
TAGS QTY |SUB [ASSYCODE |MFG CATALOG DESCRIPTION
KA3 1 *1 019138 IDEC RY2S—ULC—-DC24V PLUG—IN RELAY, DPDT, 24VDC, 10 AMP, 2 NO 2NC
*1 019124 IDEC SY2S—05C 95701 RELAY SOCKET, 8 PIN, USE FOR RY2S RELAY
KL 1 746322 PILZ 777 301 SAFETY RELAY FOR MONITORING EMERGENCY STOP PUSHBUTTONS, SAFETY GATES (SCREW TERMINALS)
U2 2 742976 B&R 81445100075.000—-1
U3
FU1 1 *1 701414 AB 1492—HS FUSE HOLDER, 6.3x32MM FUSES, INDICATOR
*1 730979 LITTELFUSE 514002P FUSE, 6.3x32mm, 2 AMP, FAST ACTING
KM1 1 732927 SCHNEIDER LC1D40ABD CONTACTOR, 3 POLE, 440V 40A, COIL 24VDC, 1 NO + 1 NC
PLC30101 1 746320 SIEMENS 6ES7 214—1AG40-0XBO  [SIMATIC S7-200 — CPU 224
PLC30301 1 746321 SIEMENS 6ES7 221-1BF32—-0XBO  [SIMATIC S7—-200 — EM 221 DIGITAL INPUT
PLC30401 1 739494 SIEMENS BES7 232—-4HD32-0XBO [SIMATIC S7—-200 — EM 232 ANALOG OUTPUT MODULE
TAGS QTY |[SUB [ASSYCODE  |MFG CATALOG DESCRIPTION
PB505S |1 *1 745764 TELEMECANIQUE /B4BS844 EMERGENCY STOP HEAD @40mm-— TURN TO RELEASE — @22 — RED
*1 745765 TELEMECANIQUE /B4B7009 ELECTRICAL BLOCK FIXING COLLAR FOR @22mm UNITS XB4-B — SET OF 10
*1 745767 TELEMECANIQUE /BE102 CONTROL BUTTON CONTACT BLOCK — 7ZBE @22 — 1NC
SB2E 1 *1 746048 TELEMECANIQUE /B4BW313 ILLUMINATED PUSHBUTTON HEAD — @22 — WHITE
*1 745765 TELEMECANIQUE /B4B7009 ELECTRICAL BLOCK FIXING COLLAR FOR @22mm UNITS XB4-B — SET OF 10
*1 016211 TELEMECANIQUE Z/BE101 ADD ON CONTACT BLOCK 1 N.O.
SA1 1 *1 TELEMECANIQUE /B4BG2TEC10 SELECTOR SWITCH HEAD KEYLOCK — 2 POSITIONS — @22 — BLACK
*1 745765 TELEMECANIQUE /B4B7009 ELECTRICAL BLOCK FIXING COLLAR FOR @22mm UNITS XB4-B — SET OF 10
*1 016211 TELEMECANIQUE /BE101 ADD ON CONTACT BLOCK 1 N.O.
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NOTE:

CONVERSION TO DARK LOAD PHOTOEYE

AUTO HEIGHT PHOTOEYE
(746046>

Q@D CONNECTOR (736696)

QO
BRN

(@)
BLU

O
BLK

[©)
WHT

NOTE:
Cable length is 202 ¢(5130mm>

w
WIRE TAG WIRE # WIRE # WIRE TAG
102 CBL2 1
PIN1
10 CBL2 -
PIN9
+ 8
PIN2
3 114
PIN10|
- 1A
PIN3
6 65
PIN11
All 4
PIN4
7 G4
PIN12|
+
PINS
5 22
PIN13
PIN6
+
PIN14;
16 CBL2 2
PIN7
1 CBL1 u3
PIN15
+ 9
PIN8
2 V3
PIN16

CARRIAGE QD CONNECTOR
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Dibujos mecanicos

Descargue los dibujos mecanicos para su maquina desde la pagina web de Orion.
http://www.orionpackaging.com/landing/ag360-manual-download/

orion
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